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Flussigkeitsf i Iter 



Die Neuerung betrifft ein Flussigkeitsf i Iter insbesondere fOr ol 
Oder Kraftstoff einer Brennkraf tmaschi ne nach dem Obe,rbegriff des 
Hauptanspruchs . 

Ein seiches Flussigkeitsf liter ist beispielsweise aus dem DE-6M 
93 12 856.8 bekannt. Dieses Fliissigkeitsf i Iter weist in einem 
Fi Itergehause angeordnet einen austauschbaren Fi Itereinsatz auf. 
Der Fi Itereinsatz wird uber einen Stutzdom gesteckt, wobei der 
Stutzdom mit einem Deckel des Fi IteVgehSuses verbindbar ist- Der 
StQtzdom dient zum einen far den ROcklauf des gereinigten Ols und 
besitzt deshalb im Kern eine RQcklauf bohrung , zum anderen dient 
er mit entsprechenden radial gerichteten Rippen zum AbstUtzen des 
austauschbaren Fi 1 tereinsatzes . 

BEi deisem Stutzdom wirken sich die kurzen unterbrochenen Rippen 
beim Aufschieben des Fi 1 tereinsatzes nachteilig aus. Beim 
Aufschieben stoBt der Fi 1 terei n satz gegen die radial gerichteten 
kurzen Rippen, Des weiteren wird nur eine kurze durchgehende 
Abstutzung der Papierfalten erreicht und somit das Einknicken der 
Falten begunstigt. 

Zur Beseitigung dieses Mangels wurde in einer weiteren 
Veroff entl ichung ein Stutzdom beschrieben, der keine Rippen 
aufweist, sondern eine durchgehende Wendel besitzt. Diese 
durchgehende Wendel ist an bestimmten Bereichen noch radial 
gerichtet bzw. abgeflacht, um eine bessere Entf ormbarkei t dieses. 
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Kunststofftei Is zu erzielen. 

Ein Nachteil dieses StQtzdoms besteht jedoch darin, daB an den 
abgeflachten Teilflachen ein Fi Iterei nsatz beim Aufschieben oder 
Abziehen anstoBt, so daB das Handling erschwert wird und ferner 
die Gefahr besteht, daS bei einer unsachgemaSen Montage auch hier 
der Flltereinsatz zerstart wird. 

Ein weiterer Nachteil dieser Gestaltung des Stutzdomes ist darin 
zu sehen, daB gefiltertes 51 bzw, gefilterte FlQssigkeit einen 
relativ langen Weg bis zum Auslauf zurQcklegen muB. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, die genannten Nachteile 
zu vermeiden und ein Flussigkeitsf i Iter zu schaffen, bei dem 
sowohl ein schneller Rucklauf des gefilterten Mediums 
gewahrleistet ist als auch eine Beschadigung des Fi Itereinsatzes 
bei der Montage oder Demontage vermieden sowie gleichzeitig eine 
optimale AbstUtzung des Fi Iterei nsatzes erzielt wird- 

Diese Aufgabe wird 'ausgehend von dem Oberbegriff des 
Hauptanspruchs durch dessen kennzeichnenden Merkmale gel5st. 

Der wesentliche Vorteil der Erfindung liegt in der Schaffung 
eines Ruckl auf kanal s , welcher wenigstens zwei in einem.Winkel 
zueinander versetzt angeordnete Stege aufweist. Diese Stege 
ahneln einer modif izierten Wendel , die eine sehr hohe Steigung 
besitzt und damit einen schnellen RUcklauf der gefilterten 
FlOssigkeit zulaBt. AuBerdem sind die Stege an ihren 
Kontaktf lachen aufgrund ihrer geometr i schen Struktur 
durchbrochen, so daB ein Mischeffekt entsteht- Durch das Fehlen 
von geraden FlSchen oder von Rippen wird das Aufschieben eines 
Fi Itereinsatzes wesentlich vereinfacht. Eine Beschadigung des 
Fi Itereinsatzes bei der Montage ist wei testgehend ausgesch lessen . 

GemaB einer Ausgesta 1 tung der Neuerung umschlleBen die Stege ein 
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im Kern angeordnetes Rohr. Dieses Rohr ist das Ruckl auf rohr fur 
das gesamte zu filternde Ol. Das Rohr kann zur weiteren 
Verbesserung der RUcklauf eigenschaf ten an den Stellen, an denen 
sich die Stege beruhren, abgefiacht sein- Damit wird der 
Durchtri ttsquerschnitt an diesen Beruhrungsstel len zusatzlich 
vergraSert. Selbstverstandl ich besteht auch die Moglichkeit, das 
Rohr oval zu gestalten. Auch diese MaBnahme dient dazu, den 
Durchtrittsquerschnitt zu optimieren. 

Eine weitere Ausgestaltung der Neuerung sieht vor, die Stege mit 
einer gebogenen Form zu versehen. Aufgrund die§er gebogenen Form 
erhoht sich die Steigung des wendelartigen Aufbaus, so daB auch 
hier eine Erhohung der Ruckf 1 ieBgeschwindigkeit eintritt. 

In vortei Ihaf ter Weise ist das Standrohr einstuckig aus einem 
SpritzgieB-Kunststoffmaterial hergestellt. Die Anordnung der 
Stege bewirkt ein einfaches Entformen des Teils. Aufgrund der 
Stegstruktur kann die Teilung, das heiSt der Abstand zwischen 
zwel Stegen sehr gering gehalten werden- Damlt ist eine groSe 
wirksame AbstQtzf 1 Sche fur den Flltereinsatz erzielbar. 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Weiterbi Idungen der 
Neuerung gehen auBer aus den AnsprUchen auch aus der Beschreibung 
und den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkombinationen 
bei der Ausf uhrungsf orm der Neuerung und auf anderen Gebieten 
verwirklicht sein und vorteilhafte sowie fOr sich schutzfahige 
Ausfuhrungen darstellen konnen, fur die hier Schutz beansprucht 
wird. 

Ausf Qhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen 
dargestellt und werden im folgenden nSher eriautert. Die 
Zeichnungen zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt eines olfilters fur eine 
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Brennkraf tmaschine , 



Figur 2 eine Draufsicht auf das in Figur 1 gezeigte 
Standrohr. 

Figur 3 eine Variante der Befestigung eines Standrohrs. 

Der Querschnitt durch einen Olfilter gemaB Figur 1 zeigt ein 
Filtergehause 10 mit einem FlUsslgkeitszulauf kanal 11 sowie einem 
FlOssigkeitsrucklaufkanal 12. Ober den FlUsslgkeitszulauf kanal 11 
gelangt die zu filternde FlOssigkeit an die Au(5enseite eine? 
austauschbaren Fi Itereinsatzes 13. durchstromt diesen 
Fi Itereinsatz in radialer Richtung und wird Uber Rucklauf kanale 
14 nach oben gefOhrt, stomt von dort in das innere des Rohres 15 
und nach unten zum Flussigkeitsrucklauf kanal 12. Das 
Filtergehause 10 ist mit einem Deckel 16 verschlossen . Die 
Befestigung des Deckels 16 an dem Filtergehause 11 erfolgt durch 
eine Schraubverbindung 17. Das Standrohr 18 mit dem Innenrohr 15 
und den Stegen 19 1st elnstOckig aus Kunststoff hergestellt und 
weist am unteren Ende eln Dichtelement 20 mit zwei 0-Ringen 21, 
22 auf. Am oberen Ende ist das Standrohr uber einen 
Verbindungsbereich 23 mit dem Deckel 16 verbunden. Die Stege 19, 
die an der Vorderseite slchtbar sind, beruhren die Stege 24 der 
Ruckseite an Verblndungspunkten 25, 26, 27, wobei hier nur wenige 
Verbindungspunkte gezeigt sind. Es ist ersichtlich, daS jeder 
Steg der Vorderseite mit dem Steg der Ruckseite mehrere 
Verbindungspunkte aufweist. Zwischen den Verblndungspunkten sind 
die RQcklauf kanale 14 offen, so daB das rucklaufende Ol 
ungehindert langs der, durch die Stege geblldeten Wendel nach 
oben flieBen kann. Fur den Austausch des FI Itereinsatzes 13 wird 
der Deckel 16 auf geschraubt . Ober den Verbindungsbereich 23 nlmmt 
der Deckel das Standrohr 18 mit und damit auch den Fi Itereinsatz 
13. Gleichzeltlg mit dem Offnen des Deckels flieBt das, in dem 
Filtergehause sich beflndliche 01 nach unten Qber eine 
Ablauf bohrung 28 ab. Nach der Demontage des Deckels kann der 
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Fi Itereinsatz 13 von dem Standrohr 18 abgezogen werden. Ein neuer 
Fi Iterei nsatz laBt sich auf das Standrohr aufschieben- 

In Figur 2 ist eine Draufsicht auf das Standrohr gezeigt. Hier 
ist sehr deutlich der Verbindungsberei ch 29, 30 zwischen den 
vorderen Stegen 19 und den rOckseitigen Stegen 24 sichtbar. 
Dieser Verbindungsberei ch stellt gleichzeitig die Trennebene der 
beiden WerkzeughSlf ten fUr ein Spritzg ieUwerkzeug dar. Das in der 
Mitte des Standrohrs 18 befindliche Rohr 15 kann konzentrisch 
ausgefQhrt sein- Es besteht auch die MSglichkeit seitlich - wie 
gestrichelt dargestellt - Abflachupgen 31, 32 vorzunehmen. Durch 
diese Abflachungen wird der Durchtr i ttsquer schn i tt zwischen den 
beiden Steghaiften 24, 19 vergroBert. Se 1 bstver stand 1 i ch besteht 
auch die Moglichkeit, anstelle der Abflachung ein ovales Rohr 
vorzusehen oder dem Rohr jede beliebige andere Form zu geben. 

In einer Variants gemali Figur 3 ist das Rohr 15 auf einem 
AnschluBstutzen 33 aufgesteckt. Zwischen AnschluBstutzen und Rohr 
bilden sich aufgrund von Ausnehmungen Oder Abflachungen 
Ablaufkanale 34, 35 aus, durch welche bei Entfernen des 
Filtereinsatzes 13 mit^dem Abdichtelement 36 die im FiltergehSuse 
befindliche FlUssigkeit ablaufen kann. 
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Bezugszeichen 



10 Fi Itergehause 

1 1 FlQssigkeitszulauf band 

12 FlQssigkeitsrtlcklauf band 

13 Fi Itereinsatz 

14 RUcklaufkanaie 

15 Rohr 

16 Deckel 

17 Schraubverbindung 

18 Standrohr 

19 Stege 

20 Dichtelement 

21 0-Ring 

22 0-Rlng 

23 Verbindungsbereich 

24 Stege 

25 Verbindungspunkt 

26 Verbindungspunkt 

27 Verbindungspunkt 

28 Abl auf bohrung • 

29 Verbindungsbereich 

30 Verbindungsbereich 

31 Abflachung 

32 Abflachung 

33 AnschluBstutzen 

34 Ablaufkanal 

35 Ablaufkanal 

36 Abdichtelement 
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Schutzanspruchie 



Fiussigkeitsf i Iter insbesondere fQr (31 Oder Kraftstoff einer 
Brennkraftmaschine mit einem Fi 1 tergehause » wenigstens einem 
FlQssigkeitszulauf sowie einem FlUssigkeitsrQcklauf kanal , 
einen das Filtergehause flussigkeitsdicht verschl iefJenden. 
losbaren Deckel und einen aus dem Filtergehause entnehmbaren , 
felnzel austauschbaren Fi Itereinsatz » wobei innerhalb des 
Fl Itereinsatzes ein Standrohr angeordnet ist, welches 
wenigstens einen RQckl auf kanal aufweist, dadurch 
gekennzeichnet , daS der RUcklauf kanal (14) aus wenigstens 
zwei in einem Winkel zueinander versetzt angeordnete und 
unter einem Winkel gegenuber der Axialrichtung geneigte Stege 
(19, 24) aufweist. 

Fiussigkeitsf ilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Stege (19, 24) diagonal gegenuber 1 iegende Scheiben 
sind, die im Kern eIn Rohr (15) umschlieBen. 

FlQssigkeitsf i Iter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Rohr (15) an den Bereichen an denen sich die Stege 
berQhren, abgeflacht ist. 

Fiussigkeitsf i Iter nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (19, 24) eine gebogene 
Form aufweisen. 

FlQssigkeitsf i Iter nach einem der vorherigen AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Standrohr (18) einstUckig aus 
Kunststoff gefertigt ist. 

FlQssigkeitsf i Iter nach einem der vorherigen AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (19, 24) eine 
AbstQtzung des Fi 1 terei nsatzes bewirken. 
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7. Flussigkei tskeitsf i Iter nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daB das Rohr 15 im unteren Bereich 
des Fi Itergehauses auf einen Bef est i gungsstutzen aufgesteckt 
ist, wobei durch Aussparungen oder Ausnehmungen zwischen Rohr 
und Stutzen Abf luliof f nungen gebildet sind. 
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FIG. 3 
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